建设项目验收后变动环境

影响分析报告
南通市康桥油脂有限公司
二〇二四年五月
一、概述
南通市康桥油脂有限公司现位于海安市开发区康桥路2号，经营范围：生产销售硬脂酸、甘油、氢化棕榈硬脂（硬化油）、黑脚；棕榈油、棕榈硬脂、日用品百货的批发；佣金代理（拍卖除外）；进出口业务（不涉及国营贸易管理商品，涉及配额、许可证管理商品的，按国家有关规定办理申请）。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）许可项目：饲料添加剂生产（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以审批结果为准）一般项目：饲料添加剂销售（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。

一期项目年产五万吨硬脂酸、甘油加工销售项目于2007年3月通过南通市环境保护局审批，通环表复[2007]037号，一期项目已于2009年2月通过了南通市环境保护局组织的环保竣工验收。

二期项目年产10万吨氢化棕榈硬脂（包含下游产品5万吨硬脂酸）、5000吨甘油、黑脚扩产项目于2013年10月通过南通市环境保护局审批，通环管[2013]090号，二期项目已于2018年5月通过了自主验收。

近年来，随着环保意识的提升，建设单位加强了日常的环保监管，积极开展企业自查工作，对厂区及相关环保手续进行了系统性核查。由于市场需求，对部分设施及环保设施进行改造。通过翻查现有项目环评、验收文件及核查现场建设，建设单位对生产设备、环保设施等进行部分调整：
①原混合浓缩工序使用的盐酸不再使用，改用高效除油剂，年使用9吨，不利环境影响降低；

②建设单位一期验收600万大卡导热油炉1台、4t/h燃煤锅炉1台、10t/h燃煤锅炉1台，二期验收6t/h生物质锅炉1台，企业实际为1台6t/h燃天然气的蒸汽锅炉和9.6MW燃天然气有机热载体锅炉，燃料均使用天然气清洁能源，不利环境影响降低。

③建设单位水解蒸馏车间废气由“碱喷淋+水喷淋+旋流塔+除雾器+RTO”处理后由DA001排放；加氢车间、原料罐区、污水处理站废气、危化品仓库废气由“碱洗喷淋+水洗喷淋+除雾器+活性炭吸附”处理后由DA001排放；原环评制氢工序会有少量废气产生及排放，制氢过程中废气中主要物质为二氧化碳和水蒸气，对周围环境影响较小，废气通过18米高排气筒排放，而二期验收未评价该排气筒，企业实际根据环评建设了一根18米高排气筒。废水处理措施在原污水处理站的基础上新增一套中水回用措施“超滤+反渗透”。历次监测数据达标。
④根据企业实际，确定企业危废产生情况。

目前，建设单位的建设项目已通过竣工环境保护验收，且项目的性质、规模、地点、生产工艺和环境保护措施均未发生重大变动，且不属于新、改、扩建项目范畴，应界定为验收后变动。对照《建设项目环境影响评价分类管理名录》，变动不属于名录所对应的要求，无需纳入环评管理。因此，根据《省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许可管理衔接的通知》（苏环办[2021]122号），建设单位应编制《建设项目验收后变动环境影响分析》。

⑤建设单位将甲醇储罐、制氢车间、加氢车间全部拆除，不使用甲醇及催化剂。改为采用外购硬化油（原是加氢车间的产品，做为后续生产的原料）进行水解蒸馏生产硬脂酸和甘油。醇储罐、制氢车间、加氢车间的拆除减少了甲醇及生产过程中的废气及无组织排放，硬化油相较于棕榈油（加氢车间的原料）挥发性更低，不利环境影响降低。
二、变动情况
1. 环保手续情况

一期项目年产五万吨硬脂酸、甘油加工销售项目于2007年3月通过南通市环境保护局审批，通环表复[2007]037号，一期项目已于2009年2月通过了南通市环境保护局组织的环保竣工验收。

二期项目年产10万吨氢化棕榈硬脂（包含下游产品5万吨硬脂酸）、5000吨甘油、黑脚扩产项目于2013年10月通过南通市环境保护局审批，通环管[2013]090号，二期项目已于2018年5月通过了自主验收。

变动内容

在项目建设过程中，部分建设内容发生了变动，但不属于重大变动。对照江苏省环境保护厅文件《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知（环办环评函〔2020〕688号）要求，变动内容与重大变动情况对照表见表1-1。
表1-1  项目变动环境分析表
	类别
	属于重大变动的情况
	环评内容
	实际建设内容
	主要变动情况
	变动原因
	不利环境影响变化情况

	性质
	建设项目开发、使用功能发生变化的
	/
	/
	无变动
	/
	/

	规模
	生产、处置或储存能力增大30%及以上的
	氢化棕榈硬脂150000t/a，硬脂酸95000t/a，甘油9500t/a，黑脚1903.2t/a
	硬脂酸105000t/a，甘油10500t/a，黑脚1875t/a
	产能增加，已经纳入二期验收
	设备改造
	/

	
	生产、处置或储存能力增大，导致废水第一类污染物排放量增加的
	氢化棕榈硬脂150000t/a，硬脂酸95000t/a，甘油9500t/a，黑脚1903.2t/a
	硬脂酸105000t/a，甘油10500t/a，黑脚1875t/a
	产能增加，已经纳入二期验收
	设备改造
	/

	
	位于环境质量不达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致相应污染物排放量增加的（细颗粒物不达标区，相应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可吸入颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达标区，相应污染物为氮氧化物、挥发性有机物；其他大气、水污染物因子不达标区，相应污染物为超标污染因子）；位于达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致污染物排放量增加10%及以上的
	氢化棕榈硬脂150000t/a，硬脂酸95000t/a，甘油9500t/a，黑脚1903.2t/a
	硬脂酸105000t/a，甘油10500t/a，黑脚1875t/a
	产能增加，已经纳入二期验收
	设备改造
	/

	地点
	在原厂址附近调整（包括总平面布置变化）导致环境防护距离范围变化且新增敏感点的
	海安市开发区康桥路2号）
	海安市开发区康桥路2号
	无变动
	/
	/

	生产工艺
	新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：

（1）新增排放污染物种类的（毒性、挥发性降低的除外）；

（2）位于环境质量不达标区的建设项目相应污染物排放量增加的；

（3）废水第一类污染物排放量增加的；

（4）其他污染物排放量增加10%及以上的
	产品：氢化棕榈硬脂150000t/a，硬脂酸95000t/a，甘油9500t/a，黑脚1903.2t/a

工艺：见许可附件
原辅料：详见表3

燃料：详见表4

设备：详见表5
	产品：硬脂酸105000t/a，甘油10500t/a，黑脚1875t/a
工艺：见许可附件
原辅料：详见表3

燃料：详见表4

设备：详见表5
化验单：详见表6
	甲醇储罐、制氢车间、加氢车间拆除；锅炉使用天然气，污染变小。购买成品硬化油（原是加氢车间的产品，做为后续生产的原料）作为原料。
	市场需求
	不利环境影响降低

	
	物料运输、装卸、贮存方式变化，导致大气污染物无组织排放量增加10%及以上的
	 /
	/
	无变动
	/
	/

	环境保护措施
	废气、废水污染防治措施变化，导致第6条中所列情形之一（废气无组织排放改为有组织排放、污染防治措施强化或改进的除外）或大气污染物无组织排放量增加10%及以上的
	废水：一套 300m3
/d 污水处理装置，工艺为隔油—调节—气浮—配水—UASB—水解酸化—沉淀—曝气池—二沉—外排
	废水：一套 300m3
/d 污水处理装置，工艺为隔油—调节—气浮—配水—UASB—水解酸化—沉淀—曝气池—二沉—超滤—反渗透—外排
	新增中水回用措施
	减小少废水排放浓度，降低对环境的影响
	不利环境影响降低

	
	
	废气：一期锅炉废气采用水膜除尘处理后通过45米高排气筒排放；二期锅炉废气采用水膜除尘处理后通过45米高排气筒排放；除制氢工艺采用1根18米高排气筒排放；水解蒸馏装置中和罐经洗涤塔预处理后与其他废气汇总进入总水喷淋+催化裂解装置后高空排放；污水站废气、加氢装置区废气与罐区废气汇总后经总管水喷淋+催化裂解装置后高空排放。
	废气：蒸汽锅炉废气采用低氮燃烧处理后通过15米高排气筒DA002排放；导热油炉废气采用低氮燃烧+余热回收处理后通过15米高排气筒DA003排放；水解蒸馏车间废气采用碱喷淋+水喷淋+旋流塔+除雾器+RTO处理后通过15米高排气筒DA001排放；加氢车间、原料罐区、污水处理站废气、危化品仓库废气采用碱洗喷淋+水洗喷淋+除雾器+活性炭吸附处理后通过15米高排气筒DA001排放。
	蒸汽锅炉废气采用低氮燃烧处理后通过15米高排气筒DA002排放；导热油炉废气采用低氮燃烧+余热回收处理后通过15米高排气筒DA003排放；气采用碱喷淋+水喷淋+旋流塔+除雾器+RTO处理后通过15米高排气筒DA001排放；加氢车间、原料罐区、污水处理站废气、危化品仓库废气采用碱洗喷淋+水洗喷淋+除雾器+活性炭吸附处理后通过15米高排气筒DA001排放。
	建设单位根据使用清洁能源，减少能耗使用，工艺废气变无组织额为有组织，减少废气污染物产生量。
	不利环境影响降低

	
	新增废水直接排放口；废水由间接排放改为直接排放；废水直接排放口位置变化，导致不利环境影响加重的
	废水：本项目生活污水、生产废水经厂区污水处理站处理后接管进入海安市恒泽净水有限公司集中处理
	废水：本项目生活污水、生产废水经厂区污水处理站处理后接管进入海安市恒泽净水有限公司集中处理
	无变动
	/
	/

	
	新增废气主要排放口（废气无组织排放改为有组织排放的除外）；主要排放口排气筒高度降低10%及以上的
	本项目主要废气排放口为锅炉废气排放口
	本项目废气主要排放口导热油炉废气排放口DA003，RTO废气排放口DA001
	新增RTO废气排放口（无组织改由组织）
	降低污染物排放
	不利环境影响降低

	
	噪声、土壤或地下水污染防治措施变化，导致不利环境影响加重的
	/
	按照环评要求进行防渗建设，噪声通过合理布局、消声减振降噪
	无变动
	/
	/

	
	固体废物利用处置方式由委托外单位利用处置改为自行利用处置的（自行利用处置设施单独开展环境影响评价的除外）；固体废物自行处置方式变化，导致不利环境影响加重的
	一般固废委托利用，危险固废委托处置
	危废新增废活性炭等；一般固废委托利用，危险固废委托处置
	危废新增废活性炭等
	/
	/

	
	事故废水暂存能力或拦截设施变化，导致环境风险防范能力弱化或降低的
	建设1599立方米事故应急池
	建设1599立方米事故应急池
	无变动
	/
	/


2.1 项目性质
南通市康桥油脂有限公司建设项目性质未发生变动。
2.2 项目规模
详见表2，项目规模未发生变动。
2.3 项目地点
南通市康桥油脂有限公司位于江苏省海安开发区康桥路2号，建设项目地点未发生变动。

2.4 生产工艺

1、建设项目主要产品和产能

表2 建设项目主要原辅材料表

	工程名称（车间、生产装置或生产线）
	产品名称及规格
	设计能力（吨/年）

	
	
	环评
	实际

	加氢、水解蒸馏生产装置
	氢化棕榈硬脂
	150000
	0

	
	硬脂酸
	95000
	105000

	
	甘油
	9500
	10500

	
	黑脚
	1903.2
	1875


2、建设项目主要原辅料变化情况见下表。

表3 建设项目主要原辅材料表

	原辅材料名称
	环评年用量t/a
	实际年用量t/a

	甲醇
	1306
	0

	制氢催化剂
	0.64
	0

	氢化催化剂
	36
	0

	棕榈油
	150000
	0

	氢化棕榈硬脂
	/
	110000

	盐酸
	2
	0

	高效除油剂
	0
	9

	氧化钙
	60
	61

	活性炭
	8
	废气治理8.8t，脱色8.8t

	NaCl
	17
	18


燃料

表4 建设项目主要燃料表

	名称
	全厂消耗量
	单位

	
	变动前
	变动后
	

	生物质颗粒
	5000
	0
	t/a

	煤炭
	6000
	0
	t/a

	天然气
	0
	1160
	万m3/a


生产设备

表5 建设项目主要设备及配套设施表
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工艺流程
建设项目生产工艺流程如下。
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生产工艺说明：

（1）水解工艺

将采购的硬化油，送入高压逆流水解塔，在5.0-6.0Mpa，250-270℃高温下在水解塔内逆流水解，水解脂肪酸从塔顶流出，15-20%的甜水由塔底流出，塔顶脂肪酸经脱水后送到脂肪酸蒸馏工段，塔底甜水真空浓缩至85% 以上送至甘油蒸馏工段。
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（2）脂肪酸蒸馏

水解后储存的粗脂肪酸，经进料泵送至进料加热器用出料成品加热后，送至脱气罐、与蒸馏产品脂肪酸换热后进入蒸馏釜。换热器是利用蒸馏冷却的成品硬脂酸与进料的粗脂肪酸进行换热，进料加热器以导热油为热源。

蒸馏釜中的粗脂肪酸通过再沸器加热至250℃以上、并在-0.098MPa的高真空度下进行蒸馏，釜顶馏出物即为硬脂酸成品，釜底为黑脚。

蒸馏过程中有不凝气（G2），主要为水蒸气,与抽真空废气一同排放。

（3）甘油蒸馏

水解工序产生的甜水加入盐酸进行混合，静置后，用进料泵向脱气罐进料，途中物料经过换热器升温后进行浓缩。利用采出的甘油作为热源进行换热。脱水罐中物料利用脱水循环泵和加热器循环加热。利用水环真空泵进行真空脱水浓缩。脱水后的物料进入中和罐，在水相中加入石灰水调节甜水。中和后的甜水送入压滤机中进行压滤，压滤后滤液进入蒸馏塔进行蒸馏。在蒸馏过程中控制塔中物料温度230℃～260℃之间，在-0.095 ～ -0.100MPa的真空度下，蒸馏出95%以上含量的甘油。经过加活性碳循环脱色、压滤去除活性碳后而得到精甘油；蒸馏过程中1.5%为甘油黑脚。此工序有压滤滤渣和废活性炭产生。蒸馏过程中有不凝气，主要为水蒸气,与抽真空废气一同排放。
6、化验单

表6棕榈油和硬化油化验单
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2.5 环境保护措施
2.5.1 废气
本项目废气主要为锅炉废气（天然气）、制氢工艺废气、水解蒸馏车间废气废气、加氢车间、原料罐区、污水处理站废气、危化品仓库废气。

变动前：一期锅炉废气采用水膜除尘处理后通过45米高排气筒排放；二期锅炉废气采用水膜除尘处理后通过45米高排气筒排放；除制氢工艺采用1根18米高排气筒排放；水解蒸馏装置中和罐经洗涤塔预处理后与其他废气汇总进入总水喷淋+催化裂解装置后高空排放；污水站废气、加氢装置区废气与罐区废气汇总后经总管水喷淋+催化裂解装置后高空排放。

变动后：蒸汽锅炉废气采用低氮燃烧处理后通过15米高排气筒DA002排放；导热油炉废气采用低氮燃烧+余热回收处理后通过15米高排气筒DA003排放；制氢工艺采用1根18米高排气筒DA004排放;水解蒸馏车间废气采用碱喷淋+水喷淋+旋流塔+除雾器+RTO处理后通过15米高排气筒DA001排放；加氢车间、原料罐区、污水处理站废气、危化品仓库废气采用碱洗喷淋+水洗喷淋+除雾器+活性炭吸附处理后通过15米高排气筒DA001排放。

2.5.2  废水
本项目废水排放口为主要排放口，本项目生活污水、生产废水经厂区污水处理站处理后接管进入海安市恒泽净水有限公司集中处理。

变动前：一套 300m3/d 污水处理装置，工艺为隔油—调节—气浮—配水—UASB—水解酸化—沉淀—曝气池—二沉—外排
变动后：一套 300m3/d 污水处理装置，工艺为隔油—调节—气浮—配水—UASB—水解酸化—沉淀—曝气池—二沉—超滤—反渗透—外排。由于新增中水回用措施，污染物排放浓度降低，对水环境的影响减小。

2.5.3 噪声
项目噪声主要为吸附器、风机等生产设备及机器产生的。通过厂房隔声、机械设备减振及距离衰减及布置绿化带等措施来降低噪声对周围环境的影响，未发生变动。
2.5.4 固废
项目固废零排放，与环评一致基本变动。增加了废活性炭。
二、环境影响分析说明

1、达标排放的可行性

根据变动情况可知，企业锅炉不再使用生物质燃料和煤炭燃料，仅使用天然气，不利环境影响大大降低。

2、检测情况

本项目委托青山绿水（南通）检验检测有限公司于2024年4月9日-4月10日对水、气、声气进行检测，检测结果如下：
表2-2  监测结果
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根据检测报告可知，企业水、气、声均达标排放。
三、结论
根据验收后变动内容和环境影响分析，南通市康桥油脂有限公司的变动不属于重大变动。对照《建设项目环境影响评价分类管理名录》，变动不属于名录所对应的要求，无需纳入环评管理。本项目变动后需对废气、废水及噪声进行监测，确保达标排放。
南通市康桥油脂有限公司

2024年5月17日
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